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First written test
ISO 9606 Welder
	직무활용분야
Field
	재료
 Material
	자격명칭
Qualification
	ISO 9606용접사
ISO 9606 Welder
	적용기간 Valid date
	2023~

	시험방법
Exam type
	객관식
Multiple choice
	문항 수
No. of Ques.
	40
	시험시간
Exam hour
	90분
90 minutes

	대 항목
Title
	중 항목
Sub title
	세부항목
Detail
	문항 수
No. of Ques.
	비율
Distribution

	용접공학
Welding engineering

	용접공학
   Welding engineering

	용접의 원리
Principle of welding
용접의 장.단점
Advantages and disadvantages of welding
용접의 종류 및 용도
Types and purposes of welding

	35
	58%

	
	피복아크 용접법
Cover arc welding method

	피복아크용접기기
  Cover arc welding machine
피복아크용접용설비
Cover arc welding facility
피복아크용접봉
Cover arc weld
피복아크용접기법
Cover Arc Dissipation Release Techniques
	
	

	
	가스용접법
Gas welding method

	가스 및 불꽃
Gas welding method
가스용접설비 및 기구
Gas Welding Equipment and Equipment
산소, 아세틸렌 용접기법
Oxygen, acetylene dissolved back techniques
	
	

	
	절단 및 가공
Cut and process

	가스절단 장치 및 방법
Gas cutting devices and methods
플라스마, 레이저 절단
Plasma, Laser Cut
특수가스절단 및 아크 절단
Special gas cut and arc cut
스카핑 및 가우징
Skaging and Gausing
	
	

	
	특수용접 및 기타용접
Special welding and other welding

	서브머지드 아크용접
Sevemeid Arc Welding
TIG, MIG 아크용접
TIG, MIG Arc Welding
이산화탄소가스 아크용접
Carbon dioxide arc welding
플럭스 코어드 용접
Flux Cord weld
플라즈마 용접
Plasma welding
일렉트로슬랙, 테르밋 용접 및 그래비티 용접
Electro-slack, thermite welding and gravity welding
전자빔 용접
Electronic beam welding
레이저 용접
Laser welding
저항 용접
Resistance welding
납땜 및 기타용접
Solder and other welding
	
	

	
	6. 각종금속의 용접
Metal welding

	탄소강 및 저합금강의 용접
Welding of carbon and low alloy steels
주철 및 주강의 용접
Welding of cast iron and cast steel
스테인리스강의 용접
Welding of stainless steel
알루미늄 및 그 합금의 용접
Welding of aluminium and its alloys
동 및 그 합금의 용접
Welding of copper and its alloys
기타 철금속, 비철금속 및 그 합금의 용접
Welding of other steel steels, nonferrous metals and alloys
	
	

	
	7. 용접안전
Welding safety

	피복아크용접 작업안전보건관리
Cover Arc Welding Work Health and Safety Management

	
	

	용접재료
Welding material

	용접재료 및 금속재료
Welding Materials and Metal Materials

	금속재료의 일반적 성질
General properties of metallic mater
금속의 결정구조 및 결함
Crystal structure and defects in metals
금속 및 합금
Metal and alloy
철강의 종류 및 특징
Types and Characteristics of Steel
비철재료의 종류 및 특징
Types and characteristics of nonferrous materials
열처리
Heat treatment
표면경화 및 처리법
Surface curing and treatment
	25
	42%

	용접 설계시공
Welding design construction

	1. 용접설계
Welding design

	용접 구조물의 설계
Design of Welded Structures
용접이음의 강도
Strength of welded joints

용접도면 해독
Decryption of weld drawings
	
	10
	17%

	
	용접시공
Welding construction

	용접 시공계획
Welding construction plan
용접 준비
Preparation of welding
본 용접
A cast weld
용접 전, 후 처리
Before and after welding
용접결함, 변형 및 방지대책
Welding defect, deformation and prevention measures
	
	

	용접 자동화
Weld Automation
	1. 용접의 자동화
Weld Automation

	자동화 절단 및 용접
Welding construction plan
로봇 용접
Preparation of welding
	2
	3%

	용접 검사(시험)
Welding inspection (test)

	1. 파괴, 비파괴 및 기타검사(시험)
Destruction, non-destructive and other examinations (test)

	인장시험
A tensile test
굽힘시험 및 경도시험
Bending test and hardness test
충격시험
Impact Test
방사선투과시험
Radiolucent testing
초음파탐상시험
Ultrasonic test
자분탐상시험 및 침투탐상시험
Magnetic particle test and penetration test
현미경조직시험 및 기타시험
Microscope biopsy and other tests
	3
	5%
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2nd practical test
ISO 9606 Welder

	직무활용분야
Field
	재료
 Material
	자격명칭
Qualification
	ISO 9606 용접사
ISO 9606 Welder
	적용기간 Valid date
	2023

	시험방법
Exam type
	실습
Practice
	문항 수
No. of Ques.
	
	시험시간
Exam hour
	120분
120 minutes

	대 항목
Title
	중 항목
Sub title
	세부항목
Detail
	문항 수
No. of Ques.
	비율
Distribution

	용접 실무
Welding practice








































































































































































































































































































































































































































	           1. 피복아크용접                                                         도면해독
Detoxification of cladding arc welding drawings






















































	용접기호 확인하기
Idetify weld symbols
1. 용접자세를 지시하는 용접기본기호를 구별할 수 있다.
 Distinguish between the basic welding symbols which indicate the weld position.
2. 용접이음, 그루브의 형상을 지시하는 용접 본기호를 구별할 수 있다.
 Distinguish between welding main symbols indicating the shape of weld joints and grooves.
3. 가공상태를 지시하는 용접보호기호의 의미를 구별할 수 있다.
Distinguish between the meaning of the welding aid to indicate the workpiece.
 도면 파악하기
1. 제작도면을 해독하여 도면에 표기된 용접자세, 용접이음, 그루브의 형상 등을 파악할 수 있다.
It is possible to decipher the fabrication drawings to determine the weld position, weld joint, and the shape of the grooves on the drawings.
2. 제작도면에 표기된 용접에 필요한 기본 요구 사항 등을 파악할 수 있다.
Identify the basic requirements, etc., for welding as indicated in the fabrication drawings.
3. 제작도면을 해독하여 용접구조물 형상을 파악할 수 있다.
It is possible to decipher fabrication drawings to identify weld structure features.
용접절차사양서 파악하기
Identify the weld procedure-procedure
1. 용접절차사양서(용접도면, 작업지시서)에 관한 특정 사항 등을 파악할 수 있다.
It is possible to identify specific points, etc. concerning welding procedure operators (welding drawings, work instructions).
2. 작업지시서에서 요구하는 이음의 형상을 파악할 수 있다.
The shape of the joints required by the work order can be identified.
3. 작업지시서에서 요구하는 용접방법에 대하여 파악할 수 있다.
Uunderstand the welding methods required in the work order.
4. 작업지시서에서 요구하는 용접조건을 파악할 수 있다.
Identify the welding conditions required in the work order
5. 작업지시서에서 요구하는 용접후처리 방법에 대하여 파악할 수 있다. 
Understand the welding finishing method required by the work order.
	
	





























































	
	피복아크용접 재료준비
Preparation of cladding arc welding material
	모재 준비하기
Preparing base material
1. 용접구조물의 사용성능에 맞는 모재를 선택할 수 있다.
It is possible to select base material suitable for the use performance of the welded structure.
2. 요구하는 용접강도 및 모재 두께에 알맞은 그루브 형상을 가공할 수 있다.
It is possible to process groove shapes suitable for the required weld strength and the thickness of the base metal.
3. 요구하는 이음현상으로 모재를 배치할 수 있다.
It is allowed to place the base metal in the required joint shape.
4. 작업에 사용할 모재를 청결하게 유지할 수 있다.
The base metal for use in the operation may be kept clean.
용접봉 준비하기
Preparing the weld rod
1. 용접절차사양서(용접도면, 작업지시서 )에 따라 모재의 화학성분, 기계적 성질에 적합한 용접봉을 선택할 수 있다.
Depending on the welding procedure technician (welding drawings, work instructions), the chemical composition of the parent parts and welding rods suitable for mechanical properties may be selected.
2. 용접절차사양서(용접도면, 작업지시서)에 따라 모재의 두께, 이음현상에 적합한 용접봉을 선택할 수 있다.
According to the welding procedure master's list (welding drawings, work instructions), welding rods suitable for the thickness and joint shape of the parent parts may be selected
3. 용접절차사양서(용접도면, 작업지시서)에 따라 용접성, 작업성에 적합한 용접봉을 선택할 수 있다.
Weld rods suitable for welding and working may be selected in accordance with welding procedure master's (welding drawings, work instructions).
 4. 용접봉 피복제 종류에 따른 적정건조온도와 시간을 관리할 수 있다.
The proper drying temperature and time can be managed depending on the type of weld rod cladding.
용접치공구 준비하기
Preparing the Welding Cheeser
1. 용접치공구의 특성을 알고 다룰 수 있다.
Understand and handle the properties of the welding treatment area
2. 용접 포지셔너의 특성을 알고 적용할 수 있다.
Know and apply the characteristics of the weld positioned
3. 용접구조물 형태에 따른 치공구 특성을 알고 배치할 수 있다.
It is possible to know and position the characteristics of the dental organs according to the type of weld structure.
4. 용접변형에 따른 역변형과 고정력을 치공구에 반영할 수 있다.
Reverse shape and gripping force due to weld deformation may be reflected in the area of the teeth.
	

















































































































































































































































































































































































































	




























































































































































































































































































































































































































	
	피복아크용접 장비준비
Preparation of cladding arc welding equipment
	용접장비 설치하기
Install welding equipment
1. 작업 전 용접기 설치장소의 이상 유무를 확인할 수 있다.
It is allowed to check the installation site of the welding machine for abnormalities prior to operation
 2. 용접기의 각부 명칭을 알고 조작할 수 있다.
know and can manipulate each name of the welding machine
3. 용접기의 각부 명칭을 알고 조작할 수 있다.
It is possible to assemble the accessories of the welding machine.
4. 용접기에 전원 케이블과 접지 케이블을 연결할 수 있다.
It is possible to connect power and ground cables to the welding machine.
5. 용접용 치공구를 정리정돈할 수 있다.
Arrange the welding place
용접설비 점검하기
Inspect the welding fixture 
1. 아크를 발생시켜 용접기의 이상유무 를 확인할 수 있다.
It is possible to generate an arc to check the welding machine for defects.
2. 전격방지기의 용도를 알고 이상유무 를 확인할 수 있다.
The purpose of the anti-block device can be known and checked for abnormalities
3. 용접봉 건조기의 용도를 알고 이상유 무를 확인할 수 있다.
The purpose of the welding rod dryer can be checked for abnormalities.
4. 환풍기의 용도를 알고 이상유무를 확 인할 수 있다.
Check the usage of ventilation fans and check for defects.
5. 용접 포지셔너의 용도를 알고 이상유무를 확인할 수 있다.
It is allowed to know the purpose of the welding positioner and check for any abnormalities.
6. 용접설비가 작업여건에 맞게 배치되었는지를 확인할 수 있다.
Verify that the welding facility is located in accordance with the working conditions.
환기장치 설치하기
     Install the ventilation
1. 환풍기의 종류를 알고 작업여건에 따라 선택할 수 있다.
Knowing the type of ventilation system, one can choose according to the working conditions.
2. 작업환경에 따라 환기방향을 선택하고 환기량을 조절할 수 있다.
The ventilation direction and the ventilation rate can be selected depending on the working environment
3. 작업장의 환기시설을 조작하고 이상유무를 확인할 수 있다.
The ventilation system of the workplace can be operated and checked for abnormalities.
4. 이동용 환풍기를 설치할 때 이상유무를 확인할 수 있다.
It is possible to check if there is any abnormality when installing a carrying ventilator
	
	

	
	피복아크용접작업안전보전 관리                       
[bookmark: _top]Cover Arc Welding Work Health and Safety Management

	용접작업 안전수칙 파악하기
     Identify the safety rules for welding

1. 산업안전보건법에 따라 용접작업의 안전수칙을 준수할 수 있다.
The safety regulations for welding work can be observed in accordance with the Industrial Safety and Health Act.
2. 산업안전보건법에 따라 안전보호구를 준비하고 착용할 수 있다.
It is allowed to prepare and wear protective gear in accordance with the Industrial Safety and Health Act.
3. 안전사고 행동 요령에 따라 사고 시 행동에 대비할 수 있다.
You can prepare for accidents in case of accidents according to the safety accident behavior guidelines.
4. 용접장비의 안전수칙을 숙지하여 장비에 의한 사고에 대비할 수 있다.
Be familiar with the safety rules of welding equipment to prepare for accidents..
용접작업장 주변정리상태 점검하기
Check condition of cleaning around welding workshop
1. 용접작업장 주변에 화재예방을 위해 인화물질을 점검하고 소화용 장비를 준비할 수 있다.
 To prevent fire around the welding workshop, it is allowed to inspect the flammable materials and prepare fire extinguishers.
2. 용접작업 시 추락 방지와 낙화물에 의한 사고를 예방하기 위하여 작업장 주변을 점검할 수 있다.
The surroundings of the workshop may be checked to prevent falls and accidents from falling off during welding.
3. 용접작업장 청결을 위해 주변을 깨끗이 정리정돈할 수 있다.
 The area around the welding workshop may be cleaned up for cleanliness.
4. 용접작업장의 환기를 위해 환기시설을 확인하고 설치, 조작할 수 있다.
 Ventilation facility can be checked, installed and operated for ventilation of welding workshop.
용접안전보호구 점검하기
     Check welding safety protection
1. 안전을 위하여 안전보호구 선택 시 유의사항을 파악할 수 있다.
 Precautions may be identified when selecting protective gear for safety
 2. 안전수칙에 규정된 보호구 구비조건을 알고 사용할 수 있다.
The protective equipment requirements stipulated in the safety regulations may be known and used.
3. 안전보호구의 특징을 알고 이를 선택 착용할 수 있다.
The protective equipment requirements stipulated in the safety regulations may be known and used.
	
	

	
	5. 가스절단
Gas cut

	절단 및 가공
     Cut and process
1. 가스압력조절
Adjust gas pressure
 2. 주어진 도면에 맞춰 가스절단을 할 수 있다.(불꽃온도조절)
Gas cuts can be made according to the drawings given.(Flame temperature control)
	
	

	
	6. 피복아크용접 가용접작업
Tailing for cladding arc welding equipment

	모재치수 확인하기
    Check the number of reconstructs 
1. 도면에 따라 용접조건에 맞는 모재의 재질을 확인할 수 있다.
According to the drawings, it is possible to verify the material of the parent metal in accordance with the welding conditions.
2. 도면에 따라 용접조건에 맞는 모재의 치수를 확인할 수 있다.
According to the drawings, the dimensions of the parent metal conforming to the welding conditions can be identified.
 3. 도면에 따라 길이 및 각도 측정용 공구 등을 사용하여 치수를 측정할 수 있다.
Depending on the drawings, dimensions can be measured using tools, etc. for measuring lengths and angles.
 용접부 이음현상 확인하기
     Check weld joint geometry
1. 도면에 따라 이음현상이 조립되어 있는지 확인할 수 있다.
It is possible to verify that the joint is assembled according to the drawings.
 2. 이음현상에 따라 치공구를 배치할 수 있다.
Depending on the shape of the joint, it is possible to place the chiropractor.
 3. 조립부의 치수가 도면과 일치하는지 확인할 수 있다.
It is possible to verify that the dimensions of assembly match the drawings.
	
	

	
	7. 피복아크용접 본용접작업
Cover Arc Welding Bond-weld

	용접조건 설정하기
Setting welding conditions
1. 용접절차사양서에 따라 피복아크용접을 실시할 모재의 특성, 두께. 이음의 형상을 파악할 수 있다.
It is allowed to identify the characteristics, thickness, and shape of the joints of the parent parts to be subjected to the coating arc welding according to the welding procedure master.
2. 용접절차사양서에 따라 용접전류를 설정할 수 있다.
Weld current may be set according to welding procedure master's good taste
3. 용접절차사양서에 따라 적합한 용접기의 작업기준을 설정할 수 있다.
The working standards of a suitable welding machine may be established according to the welding procedure technician's good taste.
4. 용접절차사양서에 따라 용접작업표준을 설정할 수 있다.
Welding work standards may be established in accordance with welding procedure operators.
용접부 온도관리
Weld temperature management
1. 용접부 형상과 모재의 종류에 따른 예열기구를 이해하고 적용할 수 있다.
Understand and apply pre-heating devices depending on weld geometry and type of parent metal.
2.용접절차사양서(용접도면, 작업지시서)에 규정된 예열 온도를 준수하여 용접부를 예열할 수 있다.
The welding procedure may be pre-heated in accordance with the pre-heating temperature specified in the welding procedure master (welding drawings, work instructions).
3. 다층용접인 경우에는 용접절차사양서에 규정된 층간 온도를 준수하여 용접작업을 할 수 있다.
In the case of multI-layer welding, welding may be carried out in accordance with the temperature between floors specified in the welding procedure.
용접부 본용접하기
Welding of welds
1. 용접절차사양서(용접도면, 작업지시서)에 따라 용접기의 종류를 선정하고 용접조건을 설정할 수 있다.
The type of welding machine may be selected and welding conditions established according to welding procedure master's (welding drawings, work instructions).
2.용접절차사양서(용접도면, 작업지시서)에 따라 용접작업을 수행할 수 있다.
Welding work may be carried out in accordance with welding procedure operators (welding drawings, work instructions).
3. 용접절차사양서(용접도면, 작업지시서)에 따라 전후 처리를 할 수 있다.
The welding procedure may be processed in accordance with the good books (welding drawings, work instructions).
	
	

	
	8. 피복아크 용접부 검사
Inspect cover arc welds

	용접 전 검사하기
Inspect before Welding
1. 모재의 재질 및 용접조건을 확인할 수 있다.
The material and welding conditions of the parent metal can be checked.
2. 용접이음과 그루브의 형상 상태를 확인할 수 있다.
The shape of the weld joint and groove can be checked.
3. 용접부 모재의 청결 상태를 확인할 수 있다.
It is allowed to check the cleanliness of the welded parent metal.
4. 용접구조물의 가용접 상태를 확인할 수 있다.
The tack welds on the welded structure can be checked.
용접 중 검사하기
To inspect during welding 
1. 용접부의 변형 상태를 확인할 수 있다.
The deformation of the welds can be checked.
2. 용접부의 외관 결함여부를 확인할 수 있다.
The welds for apparent defects can be checked.
3. 용접부 용착 상태를 확인할 수 있다.
The weld welds can be checked.
용접 후 검사하기
Inspect After Welding
1. 용접부 외관검사를 할 수 있다.
Visual inspection of welds can be carried out.
2. 용접부 잔류응력, 내부응력을 확인할 수 있다.
The residual stress of welds and the internal stress can be checked.
3. 용접부 비파괴 검사를 실시할 수 있다.
Nondestructive testing of welds can be carried out.
	
	

	
	9. 피복아크 용접작업 후 정리정돈
Cleaning after welding of the cover arc

	용접작업장 정리정돈하기
Cleaning the welding workshop 
1. 용접케이블을 안전하게 정리정돈 할 수 있다.
Weld cables can be safely arranged.
2. 용접작업 시 사용한 전기기기를 안전하게 정리정돈 할 수 있다.
The electrical equipment used during welding can be safely arranged. 
3. 용접작업 잔여 재료를 구분하여 정리정돈 할 수 있다.
It is possible to separate and organize the weld work residues.
4. 용접용 치공구를 정리정돈 할 수 있다.
The welding machine can be arranged.
5. 용접작업 시 사용한 안전보호구를 종류별로 정리정돈 할 수 있다.
It is allowed to organize the protective equipment used during welding.
6. 용접작업장의 작업안전을 위해서 항상 청결하게 정리정돈 할 수 있다.
It is always clean and tidy for the safety of the welding workshop.
	
	

	



































	10. 가스텅스텐 아크용접 도면해독
Detoxification of Gas Tungsten Arc Welding Drawing

	도면 파악하기
Know the drawing
1. 제작도면을 해독하여 도면에 표기된 이음현상을 파악할 수 있다.
It is possible to decipher the fabrication drawings and identify the shapes of joints on the drawings.
2. 제작도면에 표기된 용접에 필요한 기본 요구사항을 파악할 수 있다.
Identify the basic requirements for welding as indicated in the fabrication drawings.
3. 제작도면을 해독하여 용접구조믈 형상을 파악할 수 있다.
It is possible to decipher fabrication drawings to identify weld structure features.
용접기호 확인하기
    Identify weld symbols 
1. 용접자세를 지시하는 용접기본구호를 구별할 수 있다.
Distinguish between the basic welding symbols which indicate the weld position.
2. 용접이음의 형상을 지시하는 용접기본구호를 구별할 수 있다.
Distinguish between the basic welding symbols which indicate the shape of the weld joint.
3. 용접 보조기호의 의미를 구별할 수 있다.
Differentiate between the meaning of weld aids
용접절차선사양서 파악하기
Identify the weld procedure-procedure
1. 용접절차사양서(용접도면, 작업지시서)에서 용접 일반에 관한 특정사항 등을 파악할 수 있다.
The weldings (welding drawings, work instructions) may identify specific points, etc. concerning welding general.
	
	

	
	11. 가스텅스텐 아크용접 재료준비하기
Prepare Gas Tungsten Arc Welding Material

	모재 준비하기
Preparing base material
1. 용접구조물의 기계적 성질, 화학성분, 열처리 특성에 맞는 모재를 선택할 수 있다.
It is possible to select base material suitable for the mechanical properties, chemical composition and heat treatment properties of the weld structure.
2. 요구하는 용접강도에 맞는 이음형상으로 가공할 수 있다.
It can be machined in a joint shape to suit the required weld strength.
3. 요구하는 모재치수에 맞는 이음형상으로 가공할 수 있다.
It can be processed in a joint shape to fit the required number of joints.
4. 작업에 사용될 모재를 청결하게 유지할 수 있다.
The base metal to be used in the operation may be kept clean.
용가재 준비하기
Preparing the weld material
1. 용접조건에 맞는 용가재를 선정할 수 있다.
The weld material may be selected to suit the welding conditions.
2. 용접모재 크기에 적합한 용가재 지름을 선택할 수 있다.
It is possible to select a suitable diameter for the weld material size.
3. 용접성, 작업성에 적합한 용가재를 선택할 수 있다.
It is possible to select a suitable eluent material for welding and working.
	
	

	
	12. 가스텅스텐 아크용접 작업안전 보건관리
Gas-Tungsten Arc Welding Work Health and Safety Management

	용접작업안전수칙 파악하기
Identify the safety rules for welding
1. 산업안전보건법에 따라 용접작업의 안전수칙을 준수할 수 있다.
The safety regulations for welding work can be observed in accordance with the Industrial Safety and Health Act.
2. 안전보호구를 준비하고 착용할 수 있다.
Prepare and wear protective gear.
3. 안전사고 행동 요령에 따라 사고 시 행동에 대비할 수 있다.
Prepare yourself for an accident according to the safety accident behavior guidelines.
4. 안전수칙을 숙지하여 전격에 의한 사고를 대비할 수 있다.
Prepare for lightning accidents by reading the safety rules.
용접안전보호구 점검하기
Prepare for lightning accidents by reading the safety rules.
1. 안전을 위하여 보호구 선택 시 유의사항을 파악할 수 있다.
For safety reasons, caution points can be identified when selecting protective gear.
2.안전수칙에 규정된 보호구 구비조건을 파악하고 사용할 수 있다.
The protective equipment requirements stipulated in the safety regulations may be identified and used.
3. 안전모의 특징을 파악하고 착용할 수 있다.
The characteristics of the helmet can be identified and worn.
4. 안전화의 특징을 파악하고 착용할 수 있다.
Identify and wear the characteristics of the safety features.
5. 보호복의 특징을 파악하고 착용할 수 있다.
The characteristics of protective clothing can be identified and worn.
	
	

	
	13. 가스텅스텐 아크용접 장비 준비
Prepare Gas Tungsten Arc Welding Equipment

	용접장비 설치하기
Installing welding equipment
1. 용접작업 전 가스텅스텐아크용접기 설치 장소를 확인하여 정리정돈 할 수 있다.
Prior to welding, the installation site of the gas tungsten arc welding machine can be identified and cleaned.
2. 용접작업에 적합한 용접기의 용량을 선택할 수 있다.
Select the appropriate capacity of the welding machine for the welding operation.
3. 용접작업에 사용할 용접기에 1차 입력 케이블을 연결할 수 있다.
Primary input cable may be connected to the welding machine to be used for welding.
4. 용접작업에 사용할 접지 케이블을 연결할 수 있다.
The earth cable for welding can be connected.
보호가스 설치하기
Install Protection Gas
1. 설치한 용접기의 후면 접속부에 보호가스용기의 레큘레이터 연결 가스호스를 연결할 수 있다.
The regulator connecting gas hoses of the shielding gas container may be connected to the rear connection of the installed welding machine.
2. 보호가스 용기의 레귤레이터를 설치할 수 있다.
The regulator of the shielding gas container can be installed.
3. 보호가스의 압력과 유량을 용접작업에 알맞게 조정할 수 있다.
The pressure and flow rate of the shielding gas can be adjusted to suit the welding operation.
	
	

	
	14. 가스텅스텐 아크용접 가용접작업
Tailing of a Gas Tungsten Arc Welder

	모재치수 확인하기
Check the number of the parent metal
1. 용접절차사양서(용접도면, 작업지시서)에 따라 용접조건에 맞는 모재의 재질을 파악할 수 있다.
The parent metal suitable for welding conditions can be identified in accordance with the welding procedure master's book (welding drawings, work instructions).
2. 도면에 따라 용접조건에 맞는 모재의 치수를 파악할 수 있다.
According to the drawings, the dimensions of the parent metal conforming to the welding conditions can be identified.
3.측정용 공구를 사용하여 도면과의 일치 여부를 확인할 수 있다.
A measuring tool may be used to verify that it matches the drawing.
	
	

	
	15. 가스텅스텐 아크용접 본용접 작업
Gas-Tungsten Arc Welding Work

	본용접하기
Welding
1. 용접절차사양서(용접도면, 작업지시서)에 따라 용접기의 종류를 선정하고 용접조건을 설정할 수 있다.
The type of welding machine may be selected and welding conditions established according to welding procedure master's (welding drawings, work instructions).
2. 용접절차사양서(용접도면, 작업지시서)에 따라 용접작업을 수행할 수 있다.
Welding work may be carried out in accordance with welding procedure operators (welding drawings, work instructions).
3. 용접절차사양서(용접도면, 작업지시서)에 따라 용접 후처리를 할 수 있다.
Weld finishing can be performed in accordance with the welding procedure master list (welding drawings, work instructions).
4. 도면에 제시된 강판(4mm이하), 강관 및 구조물의 용접작업을 할 수 있다.
Welding of steel plates (4 mm or less), steel pipes and structures as specified in the drawings may be carried out.
	
	

	
	16. 가스텅스텐 아크용접부 검사
Inspect Gas Tungsten Arc Welding

	용접 전 검사
Pre-welds Inspection
1. 용접이음과 개선 그루브 상태를 확인할 수 있다.
Weld joints and improvement grooves can be checked.
2. 용접부 모재의 청결상태를 확인할 수 있다.
It is allowed to check the cleanliness of the welded parent metal.
3. 용접구조물의 가용접 상태를 확인할 수 있다.
The tack welds on the welded structure can be checked.
용접 중 검사
Inspection during welding
1. 용접부의 수축 변형 상태를 확인할 수 있다.
The deformation of the welds can be checked.
2. 용접부의 층간 온도 유지 상태를 확인할 수 있다.
The temperature of the floor and floor of the weld can be checked.
3. 용접부의 결함여부를 육안으로 확인할 수 있다.
The welds for defects can be checked visually.
용접 후 검사
Post weld inspection
1. 용접부 외관검사를 할 수 있다.
Exterior inspection of welds can be carried out.
2. 도면에 따라 용접부의 치수를 검사할 수 있다.
The dimensions of welds can be examined in accordance with the drawings.
3. 용접부의 변형상태를 검사할 수 있다.
It is possible to inspect the deformation of welds.
4. 작업지침서에 따라 일부 파괴검사를 할 수 있다.
Some non-destructive testing can be carried out in accordance with the work instructions
	
	

	
	17. 가스텅스텐 아크용접 결함부 보수용접 작업
Repair welding work on gas tungsten arc weld closure
	용접결함 확인하기
Identify weld defects 
1. 용접부에 발생한 치수상 결함을 확인할 수 있다.
Identify dimensional defects in welds.
2. 용접부에 발생한 구조상 결함을 확인할 수 있다.
Identify structural defects in welds.
3. 용접부에 발생한 성질상 결함을 확인할 수 있다.
Identify defects in the quality of the weld.
	
	

	
	18. 가스텅스텐 아크용접 작업 후 정리정돈
Cleaning up after welding gas tungsten arc

	보호가스 차단하기
Block shielding gas
1. 용접용 보호가스 밸브를 차단할 수 있다.
It is possible to shut down the protective gas valve for welding.
2.보호가스 누설을 확인 및 검사할 수 있다.
It is allowed to check and inspect for leakage of shielding gas.
3. 검사 실시 후 이상 발견 시 상황에 맞는 조치를 취할 수 있다.
If defects are detected after inspection, actions may be taken in accordance with the circumstances.
전원 차단하기
Power Down
1. 용접기 본체의 스위치를 차단할 수 있다.
The machine can be switched off.
2. 용접부스에 공급되는 메인 전원을 차단할 수 있다.
The main power supply to the welding booth can be cut off.
3. 배기 및 환기시설 전원을 차단할 수 있다.
The exhaust and ventilation facilities may be shut down.
용접작업장 정리정돈하기
Getting the welding workshop organized
1. 용접모재 및 잔여재료를 정리정돈할 수 있다.
The welding materials and residual materials can be arranged.
2. 용접용 보호구 및 작업 공구를 정돈할 수 있다.
The welding equipment and tools can be arranged.
3. 작업장 주변을 청결하게 청소할 수 있다.
Clean the area around the workplace
	
	

	
	19. CO2 용접 재료 준비
Prepare CO2 Welding Material

	모재 준비하기
Prepare the parent material
1. 용접구조믈의 사용성능(기계적 성질, 화학성분, 열처리 특성)에 맞는 모재를 선택할 수 있다.
Base material may be selected to suit the performance of the welding structure (mechanical properties, chemicals, heat treatment properties).
2. 요구하는 용접강도 및 모재 두께에 알맞은 이음현상에 맞게 가공할 수 있다.
It can be machined to fit the required weld strength and the thickness of the base metal.
3. 작업에 쓰일 모재를 청결하게 유지할 수 있다.
Keep base metal clean for work
용접와이어 준비하기
Prepare the Weld Wire
1. 모재의 재질 및 작업성에 맞는 와이어를 선정할 수 있다.
Wires suitable for the material and workmanship of the parent metal can be selected.
2. 용접부 이음 형상에 맞는 와이어를 선택할 수 있다.
A suitable wire can be selected for the weld joint geometry.
3. 용접재료 및 두께에 맞는 와이어 지름을 선택할 수 있다.
Wire diameters may be selected to suit welding material and thickness.
4. 솔리드와이어, 플럭스코어드와이어 특성을 이해하고 선택할 수 있다.
Understand and select the characteristics of solid wires and flash-wired wires.
보호가스 준비하기
Prepare the Protective Gas
1. CO2용접작업에 적합한 보호가스 종류와 사용방법을 선택할 수 있다.
A suitable shielding gas type and method of use may be chosen for the CO2 welding.
2. 용접절차사양서에 따라 보호가스로 CO2나 혼합가스를 선택할 수 있다.
CO2 or mixed gas can be selected as shielding gas in accordance with welding procedure operators.
3. 보호가스가 토치부로 적정 유량이 나오는지 확인할 수 있다.
Protection gas can be checked for proper flow through the control section.
백킹재 준비하기
Prepare the Backkings Materials
1. 용접절차사양서에 따라 적합한 백킹재를 준비할 수 있다.
Suitable backkings can be prepared according to the welding procedure master's note.
2. 모재의 두께와 이음형상에 알맞은 백킹재를 선택할 수 있다.
Backkings suitable for the thickness and joint shape of the parent metal can be selected.
3. 백킹재를 모재의 홈에 맞게 부착할 수 있다.
Backkings can be attached to the groove of the parent metal.
	
	

	
	20. CO2 용접 장비 준비
Prepare CO2 welding equipment

	용접장비 점검하기
Check welding equipment 
1. CO2용접기의 각부 명칭을 알고 조작할 수 있다.
The names of each part of the CO2 welding machine can be known and manipulated.
2. 가스 공급장치의 가스누설 점검 및 유량을 조절할 수 있다.
The gas leakage check and flow rate of gas supply can be adjusted.
3. 용접기 패널의 크레이터 유/무 전환 스위치와 일원/개별 전환 스위치를 선택할 수 있다.
Crater on/off switch and one-individual switch on the welding machine panel can be selected.
4. 아크를 발생시켜 용접기 이상 유/무를 확인할 수 있다.
The arc can be generated to check the welding machine for abnormal oil or dust.
	
	

	
	21. 가용접 작업
Access work

	모재치수 확인하기
Check the number of the parent material
1. 용접절차사양서(용접도면, 작업지시서)에 따라 용접조건에 맞는 모재의 재질을 파악할 수 있다.
The material of the machine suitable for welding conditions can be identified in accordance with the welding procedure (welding drawings, work instructions).
2. 용접절차사양서(용접도면, 작업지시서)에 따라 용접조건에 맞는 모재의 치수를 파악할 수 있다.
The dimensions of the metal parts suitable for welding conditions can be identified in accordance with the welding procedure master's book (welding drawings, work instructions)
3. 용접절차사양서(용접도면, 작업지시서)에 따라 길이 및 각도 측정용 공구 등을 사용하여 치수를 측정할 수 있다.
Dimensions can be measured using tools for measuring lengths and angles in accordance with welding procedure master's book (welding drawings, work instructions).
홈가공하기
Home Processing
1. 용접절차사양서(용접도면, 작업지시서)에 따라 홈 가공에 사용되는 공구 및 기계를 선택하여 사용할 수 있다.
Tools and machines used for home-processing can be selected and used in accordance with the welding procedure master's book (welding drawings, work instructions).
2. 용접절차사양서(용접도면, 작업지시서)에 따라 홈 각도, 루트 면 등 용접이음부를 가공할 수 있다.
Weld joints such as home angle and root surface can be processed according to welding procedure master's book (welding drawing, work order).
3. 용접절차사양서(용접도면, 작업지시서)에 따라 홈 가공 시 안전 수칙을 준수할 수 있다.
The safety regulations for home processing can be observed in accordance with the welding procedure master's book (welding drawings, work instructions).
가용접하기
Accessing
1. 용접절차사양서(용접도면, 작업지시서)에 따라 용접 구조물 조립을 위한 순서를 파악할 수 있다.
The sequence for assembling welded structures can be identified in accordance with the welding procedure master's book (welding drawings, work instructions).
2. 용접절차사양서(용접도면, 작업지시서)에 따라 용접 구조물의 이음 현상에 적합한 가용접 위치 및 길이를 파악할 수 있다.
The location and length of the tack welds suitable for the joint shape of the weld structure can be determined in accordance with the welding procedure master's book (welding drawings, work instructions).
3. 용접절차사양서(용접도면, 작업지시서)에 따라 용접 구조물의 응력  집중부를 피하여 가용접 작업을 수행할 수 있다.
Take-out work can be carried out in accordance with the welding procedure master's book (welding drawings, work instructions) to avoid the center of stress in the weld structure.
4. 용접절차사양서(용접도면, 작업지시서)에 따라 용접 구조물이 변형되지 않도록 가용접 작업을 수행할 수 있다.
Access work may be carried out so as to prevent deformation of the weld structure in accordance with the welding procedure master's book (welding drawings, work instructions)
	
	

	
	22. 솔리드 와이어용접작업
Solid wire welding

	솔리드 와이어용접 조건 설정하기
Setting Solid Wire Welding Conditions
1. 용접절차사양서(용접도면, 작업지시서)에 따라 솔리드와이어용접을 실시할 모재의 특성, 두께, 이음의 형상을 파악할 수 있다.
The characteristics, thickness, and shape of the joints of the machine to be conducted for solid wire welding can be identified in accordance with the welding procedure master's book (welding drawings, work instructions).
2. 용접절차사양서(용접도면, 작업지시서)에 따라 용접전류, 용접전압 등을 설정할 수 있다.
Weld current and welding voltage can be set in accordance with welding procedure master list (welding drawing, work order).
3. 용접절차사양서(용접도면, 작업지시서)에 따라 적합한 용접기의 작업 기준을 설정할 수 있다.
Proper working standards of the welding machine can be set according to the welding procedure master list (welding drawings, work instructions).
솔리드 와이어 선택하기
Select Solid Wire
1. 용접절차사양서(용접도면, 작업지시서)에 따라 모재의 화학성분, 기계적 성질에 적합한 솔리드 와이어를 선택할 수 있다.
The chemical composition of the parent parts and solid wires suitable for mechanical properties can be selected in accordance with the welding procedure master's book (welding drawings, work instructions).
2. 용접절차사양서(용접도면, 작업지시서)에 따라 모재의 두께, 이음 형상에 적합한 솔리드와이어를 선택할 수 있다.
Solid wires suitable for the thickness and joint geometry of the parent parts can be selected in accordance with the welding procedure master list (welding drawings, work instructions).
3. 용접절차사양서(용접도면, 작업지시서)에 따라 용접성, 작업성에 적합한 솔리드와이어를 선정할 수 있다.
Solid wires suitable for welding and working can be selected in accordance with welding procedure master's book (welding drawings, work instructions).
솔리드 와이어용접 보호가스 선택하기
Select Solid Wire Welded Protection Gas
1. 용접절차사양서(용접도면, 작업지시서)에 따라 솔리드와이어 용접작업에 적합한 보호가스를 선정할 수 있다.
Protective gas suitable for welding on solid wire can be selected in accordance with the welding procedure master's book (welding drawings, work instructions).
2. 용접절차사양서(용접도면, 작업지시서)에 따라 솔리드와이어 용접작업에 적합한 보호가스 사용조건을 설정할 수 있다.
The conditions for using shielding gas may be established in accordance with the welding procedure master's book (welding drawings, work instructions).
3. 선정한 보호가스 공급장비를 안전하게 운용할 수 있다.
Selected shielding gas supply equipment can be safely operated.
솔리드와이어 용접하기
Welding Solid Wire
1. 용접절차사양서(용접도면, 작업지시서)에 따라 용접기의 종류를 선정하고 용접조건을 설정할 수 있다.
The type of welding machine can be selected and welding conditions set according to the welding procedure master list (welding drawings, work instructions).
2. 용접절차사양서(용접도면, 작업지시서)에 따라 솔리드와이어 용접작업을 시행할 수 있다.
Solid wire welding can be carried out in accordance with the welding procedure master's book (welding drawings, work instructions).
3. 용접절차사양서(용접도면, 작업지시서)에 따라 용접후처리(표면처리, 열처리 등)를 할 수 있다.
Weld finishing (surface treatment, heat treatment, etc.) can be performed in accordance with the welding procedure master's book (welding drawings, work instructions)
	
	

	
	23. 플럭스코어드 와이어용접 작업
Flickered wire welding

	플럭스코어드 와이어용접 조건 설정하기
Setting the Flickered Wire Welding Condition
1. 용접절차사양서(용접도면, 작업지시서)에 따라 플럭스코어드 와이어 용접 작업을 실시할 모재의 특성, 두께, 이음의 형상을 파악할 수 있다.
The characteristics, thickness, and shape of the mortar to be carried out of the Flickered-wire welding can be identified in accordance with the weldlings (welding drawings, work instructions).
2. 용접절차사양서(용접도면, 작업지시서)에 따라 용접전류, 용접전압 등을 설정할 수 있다.
Weld current and welding voltage can be set in accordance with welding procedure master list (welding drawing, work order).
3. 용접절차사양서(용접도면, 작업지시서)에 따라 적합한 용접기의 작업기준을 설정할 수 있다.
Proper working standards of the welding machine can be set according to the welding procedure master list (welding drawings, work instructions).
4. 용접절차사양서(용접도면, 작업지시서)에 따라 용접 작업표준을 설정할 수 있다.
Welding work standards may be established in accordance with welding procedure operators (welding drawings, work instructions).
플럭스코어드 와이어 선택하기
Select Flickered Wire
1. 용접절차사양서(용접도면, 작업지시서)에 따라 모재의 화학성분, 기계적 성질에 적합한 플럭스코어드 와이어를 선택할 수 있다.
Flickered-wire suitable for the chemical and mechanical properties of the parent may be selected in accordance with the welding procedure (welding drawings, work instructions).
2. 용접절차사양서(용접도면, 작업지시서)에 따라 모재의 두께, 이음현상에 적합한 플럭스코어드 와이어를 선택할 수 있다.
Flickered-wire suitable for the thickness and joint shape of the parent may be selected in accordance with the welding procedure master's book (welding drawings, work instructions).
3. 용접절차사양서(용접도면, 작업지시서)에 따라 용접성, 작업성에 적합한 플럭스코어드 와이어를 선정할 수 있다.
Flickered-wire suitable for welding and operation can be selected in accordance with welding procedure master's book (welding drawings, work instructions).
플럭스코어드 와이어용접 작업
Flickered wire welding
1. 용접절차사양서(용접도면, 작업지시서)에 따라 플럭스코어드와이어  용접작업에 적합한 보호가스를 선정할 수 있다.
Protection gas suitable for Flickered-wire welding work can be selected in accordance with the welding procedure operators (welding drawings, work instructions).
2. 용접절차사양서(용접도면, 작업지시서)에 따라 플럭스코어드와이드 용접작업에 적합한 보호가스 사용조건을 설정할 수 있다.
Protection gas conditions may be set suitable for the Flickered Wire welding according to welding procedure master's book (welding drawing, work manual).
3. 선정한 보호가스 공급장비를 안전하게 운용할 수 있다.
Selected shielding gas supply equipment can be safely operated.
플럭스코어드 와이어 용접하기
Flickered Wire Welding
1. 용접절차사양서(용접도면, 작업지시서)에 따라 용접기의 종류를 선정하고 용접 조건을 설정할 수 있다.
The type of welding machine can be selected and welding conditions set according to the welding procedure master list (welding drawings, work instructions).
2. 용접절차사양서(용접도면, 작업지시서)에 따라 플럭스코어드와이어 용접작업을 시행할 수 있다.
Flickered wire welding can be carried out in accordance with the welding procedure master's book (welding drawing, work order).
3. 용접절차사양서(용접도면, 작업지시서)에 따라 용접 후 처리(표면처리, 열처리 등)를 할 수 있다.
Weld finishing (surface treatment, heat treatment, etc.) can be performed in accordance with the welding procedure master's book (welding drawings, work instructions).
	
	

	
	24. 용접부 검사
Weld Inspection

	용접 전 검사
Pre-direction inspection
1. 용접 모재의 재질 및 용접조건을 확인할 수 있다.
The material and welding conditions of the welding parent can be checked.
2. 용접이음과 개선 홈 상태를 확인할 수 있다.
The weld joint and the improvement home condition can be checked.
3. 용접부 모재의 청결 상태를 확인할 수 있다.
The cleanliness of the welding parent can be checked.
4. 용접구조물의 가용접 상태를 확인할 수 있다.
The welding structure can be checked for access status.
용접 중 검사
Inspection during welding
1. 용접부의 수축 변형 상태를 확인할 수 있다.
Exterior inspection of welds can be carried out.
2. 용접부의 균열, 슬래그 섞임 등 결함여부를 확인할 수 있다.
Strain correction and post post heating according to weld material can be performed.
3. 용접부 용착 상태를 확인할 수 있다.
Weld weld condition can be checked.
용접 후 검사
Post weld inspection
1. 용접부 외관검사를 할 수 있다.
Exterior inspection of welds can be carried out.
2. 용접부 재질에 따른 변형 교정 및 후열처리를 할 수 있다.
Strain correction and post heating treatment according to weld material can be performed.
3. 용접부 잔류응력 및 내부응력을 확인할 수 있다.
Identify weld residual stress and internal stress.
4. 용접부 파괴 및 비파괴 검사를 실시할 수 있다.
It is capable of destroying welds and conducting non-destructive testing.
	
	

	
	25. 작업 후 정리·정돈
Clean after work

	보호가스 차단하기
Block shielding gas
1. 용접용 보호가스 밸브를 차단할 수 있다.
It is possible to shut down the protective gas valve for welding.
2. 보호가스 누설을 확인 및 검사할 수 있다.
It is possible to check and inspect for leakage of shielding gas.
3. 검사 실시 후 이상 발견 시 상황에 맞는 조치를 취할 수 있다.
If defects are detected after inspection, actions may be taken in accordance with the circumstances.
전원 차단하기
Power Down
1. 용접기 본체의 스위치를 차단할 수 있다.
Switch on the body of the welding machine can be switched off.
 2. 용접부스에 공급되는 메인 전원을 차단할 수 있다.
The main power supplied to the welding booth can be cut off.
3. 배기 및 환기시설 전원을 차단할 수 있다.
The exhaust and ventilation facilities can be shut down.
작업장 정리·정돈하기
Clean the workshop
1. 용접모재 및 잔여 재료를 정리정돈 할 수 있다.
The welding materials and residual materials can be arranged.
2. 용접용 보호구 및 작업 공구를 정돈할 수 있다.
The welding equipment and tools can be arranged.
3. 작업장 주변을 청결하게 청소할 수 있다.
Clean the area around the workplace

	
	




